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Die TroROUGH DIGITAL ist eine, mit partiell aufgetragenem Acryllack in Sandstruktur versehene, biaxial ori-
entierte Polypropylenfolie, die riickseitig mit einem EVA Hotmelt versehen ist. Dieser benétigt Zeit um op-
timal verkleben zu konnen. Die Dauer der Verklebung ist vom Basismaterial abhdngig und sollte, bevor mit
weiteren Arbeitsschritten begonnen wird, mittels Vortests iiberpriift werden. Mit einer Stdrke von 50 pm
(+ 10 %) findet sie ihren Einsatz in der Folienkaschierung von Materialien verschiedenster Art. Die optimale
Kaschiertemperatur des Kalanders liegt zwischen 100 °C und 115 °C.
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1. kratzfest

2. gute Reiffestigkeit

3. geruchlos

4. Kleben, Uberdrucken und HeiRfolienpridgen sind grundsatzlich méglich, die Struktur auf der AuBenseite

kann diese Prozesse jedoch erschweren. Vorabtests werden empfohlen. Die Uberlackierung ist im Sieb-
druck oder Digitaldruck méglich. Die applizierte Lackmenge sollte zum sauberen Uberdecken der unebenen
Oberfliche mindestens 12 g/m? betragen.

5. Bestmdgliche Verbindung zum Bedruckstoff durch fiir den Digitaldruck optimierte EVA-Klebeschicht

i

Jede Mutterrolle wird vor, wahrend und nach der Beschichtung auf Glanz, Oberflaichenspannung, Lackhaftung
und Homogenitdt der Beschichtung kontrolliert und am Produktionsende protokolliert. Die Wickel- und Schnitt-
qualitdt der konfektionierten Ware ist von hochster Qualitat.

Zu Beginn einer neuen Fertigungskampagne (Wechsel von Lack- oder Foliencharge), wird die Folie mit einer
Test-Kaschiermaschine aufkaschiert und durch unsere Qualitatskontrolle bewertet.

Leichte Farbunterschiede bei konfektionierter Rollenware kénnen produktionsbedingt auftreten, sind normal
und nur auf der Rolle sichtbar. Sie haben keinen negativen Einfluss auf das fertige Endprodukt.

Die Folien sind in den Standardbreiten 315 mm, 325 mm, 350 mm, 445 mm, 450 mm und 495 mm verfiighar.
Andere Breiten sind nur nach Absprache produzierbar. Die Rollen sind auf 3“ Hiilsen (76,2mm) gewickelt. Auf
jeder Rolle befinden sich mindestens 1.500 laufende Meter; fiir jeden Splice werden 50 Servicemeter geliefert.
Die Lackierung befindet sich immer auflen, d.h. die Kleberseite der Folie ist innen.

TYP TroROUGH DIGITAL
STARKE* 50 pm 10 %
GEWICHT* ~29,53 g/m?
AUSBEUTE* ~33,86 m?/kg
FREIE OBERFLACHENENERGIE min. 40,0 MN/m **
GLANZ 60° * ~8,0 ***

* Werte konnen sich dndern.
** Wegen unebener Struktur nicht exakt messbar.
*** Die Glanzpunkte dienen wegen der unebenen Struktur nur zu Orientierung.
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TroFilms GmbH

Tel.: +49 - 9172 - 574 28-0 AG Niirnberg HRB 28416

TechnikstraBBe 7 Fax: +49 - 9172 - 574 28-29 USt.-ID: DE 282 845 761

91166 Georgensgmiind E-Mail: info@trofilms.de

GERMANY Web: www.trofilms.de
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